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(54) Title: SCREW-TOP CLOSURE WITH A TAMPER-EVIDENT STRIP 
(54) rare: CAPSULE DE BOUCHAGE A VIS AVEC BANDE DE GARANTIE 
(57) Abstract 

A closure device for a container (19) with a flange (22). including a threaded 
cap (2) with a tanker-proof ring (3) extending from the lower portion thereof and 
joined thereto via a frangible portion (4. 5), said ring (3) having a defonnable 
ring-shaped connecting strip (IS) defined at its lower portion by an inner ring- 
shaped projection (13) with an upper surface (13a) popendicular or substantially 
perpendicular to the device axis (la), and at its upper portion by an outer ring- 
shaped projection (7) intennediate said Inner projection (13) and said frangible 
portion (4, 5). said outer ring-shaped projection (7) having an upper surface (8) 
proximate to the cap at an acute angle (a) to the device axis (la). Whithin the 
tamper-proof ring (3), the lower surface (13b) of the inner projection (13) that is 
spaced from the cap (2) is at an acute angle (7) to the device axis and, as it extends 
towards the free lower edge of the ring, coimects with an inclined centering plane 
(15) at an acute angle ^ to the device axis, said angle (6) being different from that 
of said lower surface (I3b) of the projection (13) so tfaat when the cap is placed 
on the container, the ring (3) is pushed back by the flange (22) by a controlled 
def<»mation of the ring-shaped connecting strip (18), whereby the lower portion 
of the ring (3) is rotatably hinged. 

(57) Abrege 

L* invention conceme un dispositif de bouchage pour r6cipient (19) k coUerette saillante (22) comprenant un bouchon taiaud£ (2) 
prolong^ en partie infdriwe par une bague d* inviolability (3) reli6e au bouchon par une zone de liaison (4. 5) & &ible resistance m6canique. 
ladite bague (3) ccmportant une bande annulaire d£formable (18) de jonction d£liinit£e en partie inf£rieure par une saillie annulaire interne 
(13) dont la face supdrieure (13a) est nonnale ou sensiblecnent normale k Taxe (la) du dispositif et en partie siq»6rieure par une saillie 
annulaire exteme (7) dispos^e k un niveau interm^diaire entre ladite saillie interne (13) et ladite zone (4. 5) de li^son k faible r6sistance 
m6canique, cette saillie annulaire exteme (7) pr6sentant une face sup6rieure (8) proche du bouchon faisant un angle (a) aigu par rapport k 
Taxe (la) du dispositif caract^s6 en ce qu'A Tintfirieur de la bague d*inviolabilit6 (3). la face infdrieure (13b) £loign6e du bouchon (2) de 
ladite saillie interne (13) pr^sente un angle aigu (7) par rapport k Taxe du dispositif et se raccorde. en direction du bord inf6rieur libre de la 
bague. k une poite (15) de prgcentrage faisant, avec Taxe du dispositif. un angle {6) aigu different de celui de ladite face inf£rieure (13b) 
de la saillie (13) de telle sorte que lors de la mise en place du bouchon sur le r6cipient, la bague (3) s*6carte au passage de la collerette (22) 
par deformation contrdl6e de la bande annulaire de jonctioo (18) assurant Tarticulation avec rotation de la partie inf^rieure de la bague (3). 
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CAPSULE DE BOUCHAGE A VIS AVEC BANDE DE GARANTIE 
L'invention conceme un dispositif de bouchage pour reapient 
comprenant un bouchon taraude racoorde ou P~lP°g^«" 
infirieure par une bande ou bague d'inviolabilite reliec au bouchon par 
5 une zone de liaison frangible, c'est-a-dire a faible resistonce 
mecanique, cette bague d'inviolabilite presentant inteneurement une 

saillie annulaire. . 
En pratique, oe type de dispositif de bouchage, ou capsule, 

souvenl en maU^re plastique moulfe, est adaptd (e) »° 
10 taraudage de bouchon puisse veoir se visser su, ^ "' "^'f ""^ 
rtdpient, de teUe sorte que, lots de la mise en place dongine du 
dis^sitif. sa bague de secuHti o» "dinviolabUiti" vienne se ver»«..lter 
souTune coUeretle en saiUie foniiee ext6rieurenient sur le col du 
recipient, en dessousde son filelage. 
15 Les parties formant tespettivemenl bouchon et bague etan 

reli&s par la »ne frangible pridtee, qui s'etend """f^ 
sensiblemen. r6g«u™ u,ut autour du dispositif «^ *>»J """^^ 
ricipient une fois le dispositif de bouchage instaUe. lutil^ateu , 
lorsqu'U devisse pour la premito fois le bouchon, vrent r^apre ou 
dechirer pat torsion, ttaction et dsaiUement atte zone frangible, 
marguant ainsi I'dvidence de cette ptemiire ouverture. 

Toutefois dans la pratique, le verrouiUage, avant premiere 
ouverture de la bague de securite sous la coUerette du recipient es 
s^uvent assez relatif compte tenu de la forme hab.ti.eUe donnee a 1 
sailUe interne de la bande, l'e.perience montrant que prauquemen 
seules les saiUies formant un cran interieur peu prononce son 
relativeraent aisees i d6mouler, de tels crans n'assurant toutefo.s pas 
pleinement leur r61e une fois en place sur le tdapient , „ ^, , ,„ 
U est connu notamment par le US 4 890 754 (DORN ET AL) un 
dispo«.if de bouchage pour recipient i oollerette saiUante compr»«n 
untouchon taraudi prolong^ en partie infeneure par une ba^e 
d'inviolabili.6 reliee au bouchon par une zone de '^ J** ^ 

resistance mecanique, ladite bague comporun. une *--de ann^e 
diformable de jonction delimitee en partie infeneure par une saillie 
35 annulaire interne dont la face sup6rieure est normale ou senstbleme^ 
normale . Vaxe du dispositif e, en partie supdrieure par une sa,lUe 
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Selon encore une autre caracteristique, la bague d'inviolabilite 
presente, exterieurement, en dessous de la saillie annulaire exteme, 
d'etroites nervures de renforcement s'etendant sensiblement 
parallelement k Taxe du dispositif. 

5 Selon un mode de realisation particuiier, ladite zone de liaison a 

faible resistance m6canique est constituee par des pontets sensiblement 
regulierement repartis autour du dispositif en etant s^par6s d*un pontet 
au suivant par des ouvertures, la section de ces pontets 6tant plus 
importantes du odte de la bague que du cdt6 du boudion, de maniere 

10 qu*au cours de la premiere ouverture du dispositif, les pontets restent 
solidaires de la bague d'inviolabilite. 

Avantageusement, la saillie annulaire exteme presente en partie 
superieure, face a la base du bouchon, une paroi d'appui faisant, avec 
Taxe de la capsule, un angle aigu ouvert vers la bague de preference 

15 compris entre 45* et 90*, favorisant ainsi la mise en place de la bague 
d'inviolabilite autour du goulot du recipient avec une deformation 
contrdlee, sans risque pour la zone frangible. De plus, ladite face 
d'amor9age de la saillie interne fait un angle compris entre 0* et 45*, 
environ, par rapport a I'axe du dispositif tandis que I'inclinaison de 

20 ladite pente de precentrage est comprise entre 0* et 20*. 

Outre le dispositif de bouchage en tant que tel, I'invention se 
rapporte egalement a un ensemble comprenant le dispositif precite et le 
recipient lui-meme. 

Le moulage des capsules plastiques entrainant habituellement 

25 quelques difficultes de realisation, notamment lors du demoulage, 
I'invention propose en outre une solution a ces problemes dans le cadre 
d'un procede perfectionne de moulage par injection au moyen d'un 
moule presentant une cavite reproduisant I'empreinte en aeux de la 
capsule de I'invention. 

30 Selon ce procede, apres avoir moule en une seule piece la 

capsule en question avec son bouchon et sa bague de securite, on realise 
au cours du demoulage, les operations suivantes : 

- on ecarte de la paroi exterieure en regard de la bague 
d'inviolabilite, une premiere piece exterieure du moule s'etendant 

35 depuis un niveau inferieur au bord inferieur libre de ladite bague jusqu'a 
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un niveau intermediaire entre ceux des saillies interne et exteme de 
cette meme bague ; 

- on exerce un couple sur la bague tendant a faire pivoter vers 
Texterieur sa dite saillie annulaire interne d'accrochage, grace a une 

5 seconde piece du moule alors plaquee contre la paroi exterieure de la 
bague d'inviolabilit6 situee entre ledit niveau superieur de la premiere 
piece de ce moule et une zone situee au-dessus de la base du bouchon 
et de ladite zone frangible ; 

- on ecarte de la paroi exterieure en regard de la capsule 
10 transversalement a Taxe de celle-ci, ladite seconde piece du moule ; et, 

- on termine le demoulage par une ejection finale, par I'interieur 
de la capsule, suivant un mouvement de deplacement sensiblement 
parallele a son axe. 

De cette maniere, on va pouvoir demouler aisement la forme a 
15 cran tres marque de la saillie annulaire interne, ceci tout a fait 
independamment de la maniere dont sera par ailleurs realisee la zone 
frangible, dest-a-dire que celle-ci soit realisee au moment du moulage 
du dispositif , ou apres demoulage. 

Encore un autre objet de Finvention est un moule pour la mise 
20 en oeuvre du procede ci-dessus caracterise en ce qu'il comporte un bloc 
a deplacement essentiellement transversal pour le moulage de la forme 
exterieure de la base du bouchon et de la bague jusqu'a sensiblement la 
mi-hauteur de sa bande annulaire deformable de jonction. 

D'autres caracteristiques et avantages de Finvention apparaitront 
25 encore de la description qui va suivre faite en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 montre une vue de face, moitie en coupe, moitie en 
vue exterieure, d'une capsule ou dispositif de bouchage conforme a 
Finvention comportant le bouchon et sa bague de verrouillage moules 

30 en une seule piece, telle qu'est la capsule lorsqu*elle est prete au 
montage sur une bouteille ; 

- la figure 2 montre la capsule de la figure 1 apres 
positionnement sur le col du recipient qu'elle doit venir boucher, la 
bague de securite etant alors verrouillee sous la coUerette du flacon ; 

35 - la figure 3 montre en vue agrandie le detail de realisation 

repere III sur la figure 1 ; 
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- la figure 4 montre schematiquement le moule et son procede 
de mise en oeuvre pennettant la fabrication monobloc de la capsule ; et, 
. Les figures 5, 6 et 7 representent des demi-vues en coupe de 
detail du dispositif de la figure 1 lors de sa mise en place sur le col du 
5 recipient. 

En se referant aux dessins, on aper9oit la capsule en matiere 
plastique (par exemple polypropylene ou polyethylene) de I'invention 
designee, dans son ensemble, par la reference 1, comportant le bouchon 
2 et la bague de verrouillage ou de siirete 3..Le bouchon et la bague sont 

10 reunis par des pontets de jonction 4 separ6s par des fentes periphdriques 
5. Les pontets 4 sont sensiblement r^gulierement repartis sur toute la 
peripherie de la capsule dans un plan sensiblement perpendiculaire a 
I'axe general la de celle-ci. De maniere classique, ces pontets 4 
constituent une zone de liaison a faible resistance mecanique, frangible, 

15 et qui permet done, avant premiere ouverture de la capsule, de relier 
entre eux la base ou partie inferieure 6 du bouchon a la partie sup6rieure 

de la bague de suret6 3. 

En dessous, cette bague de securite comporte tout d'abord, sur 

sa paroi exteme, une premiere saillie annulaire ou bourrelet 

20 peripherique exteme 7 qui, vu du haut de la bague vers le bas (c'est-a- 
dire en s'eloignant du bouchon 2), presente d'abord une pente 8 faisant 
un angle aigu a ouvert vers le bas par rapport a I'axe la de la capsule, 
puis revient vers I'interieur a I'endroit d'une face 9 transversale a cet axe. 
D'une maniere generale, on donnera a la pente 8 un angle tel que 15' < 

25 a < 90*. Toutefois, on conseille un angle 45* < a < 90*, de maniere que 
lors du premier engagement de la capsule "inviolee" sur son flacon de 
reception, la bande 3 vienne, au passage de la coUerette du flacon, 
s'appuyer par cette pente 8 sous la base du bouchon, par deformation 
forcee vers I'exterieur de la bande, soulageant d'autant les pontets 4. 

30 A I'oppose, la paroi interne de la bague presente d'abord une 

pente sensiblement parallele a I'axe la, laquelle pente s'inflechit 
sensiblement a partir du niveau de la face 9, en une pente 12 formant un 
angle aigu p ouvert vers le haut par rapport a I'axe la pour amercer un 
second bourrelet peripherique ou saillie annulaire interne 13 que 

35 presente done la bague a un niveau d'elevation inferieur a celui du 
bourrelet exterieur 7. En pratique, Tangle p sera tel que O* s (3 s 45*. 
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On remarquera, en particulier sur les figures 2 et 3, que, 
conformement a I'invention, la face superieure 13a (la plus proche du 
bouchon) de la saillie interne 13 est normale ou quasi normale a Taxe 
la, de maniere a definir la un net cran d'accrochage, cette face 13a se 
5 raccordant d*ailleurs a la pente "d'amorgage" 12 par un angle 14 
marque, proche de Tangle vif (mais ne Tatteignant pas, compte tenu 
essentiellement de la realisation en matiere plastique moulee de la 
piece)- 

En dessous, la saillie interne 13 se poursuit par une pente 13b 

10 faisant un angle aigu y (20* < y < 60*), ouvert vers le bas, par rapport a 
Taxe la, cette pente se raccordant elle-meme, en partie inferieure, a une 
pente 15 d'indinaison differente avec un angle 8 (0* < 8 < 20*) plus 
ferme que Tangle, de telle maniere qu'a partir de son ouverture 
inferieure de base, la capsule, et, plus precisement, la bague 3, presente 

15 un double tronc de cone 15/13b a double pente raccordees Tune a Tautre 
par un angle 16 marque, le tronc de cone 15 se terminant lui-meme, a 
Textremite inferieure libre 3a de la bague par un arrondi 17 de 
raccordement a la parol exterieure. Avantageusement, les hauteurs hi, 
h2, projetees parallelement a Taxe la des deux pentes 13b et 15, 

20 respectivement, seront sensiblement egales, en considerant la pente 15 
comme s'arretant au debut de Tarrondi 17. 

Sur les figures 2 et 3, on remarquera encore la relative finesse de 
la bande de matiere elastiquement deformable 18 qui relie obliquement 
les deux bourrelets ou saillies exteme 7 et inteme 13 qui constituent des 

25 zones rigides et dont la forme et Tepaisseur sont precisement adaptees, 
pour assurer une fabrication optimale de la bague en favorisant en 
particulier les operations de demoulage, tout en permettant a cette 
bague d'etre deformee de maniere controlee lors de son engagement sur 
le recipient. 

30 Pour la mise en place de cette capsule 1 sur le flacon ou 

recipient 19 represente sur la figure 2, il suffit d'ailleurs d'appliquer a 
force, dans le sens de la fleche F, la capsule sur le col 20 de ce flacon, 
tout en la vissant. Le bouchon 2, interieurement taraude vient ainsi 
prendre place sur le filetage du flacon que Ton apergoit en 21. Guidee et 

35 centree par sa double pente d'engagement 13b/15, la bague 3 glisse tout 
d'abord en s'ecartant au passage de la coUerette saillante 22 du flacon, 
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jusqu'a venir se verrouiller elastiquement sous cette cx>llerette par 
rinteraiediaire de la saillie 13 qui en pratique viendra alors 
interieurement de preference sensiblement tangenter la paroi exterieure 
de diametre reduit 23 du col 20. En d'autres termes, la saillie 13 
5 presente avantageusement un diametre interieur sensiblement egal au 
diametre extcrieur de ce col ^ Tendroit de la paroi 23. 

La mise en place de la capsule 1 sur le flacon 19 sera d^crite en 
detail plus loin en r6ference aux figures S» 6 et 7. 

Lors de la premiere ouverture du flacon, il suffit de devisser le 
10 bouchon 2, ce qui I'amene a se deplacer dans le sens de la fltehe 0 de la 
figure 2, provoquant ainsi, par dsaillement et arrachement, la rupture 
des ponts 4 de jonction, qui vont d*ailleurs pouvoir se rompre en partie 
superieure au niveau de leur raccordement au bouchon, compte tenu du t: 
procede de fabrication general de la capsule qui peut leur assurer une 
15 section plus faible cote bouchon. 

Sur la figure 4, on voit que la fabrication par moulage d'une 
telle capsule est particulierement simple, ne faisant appel qu'k un moule 
comportant un nombre limite de pieces, avec deux mouvements de 
deplacement, dans le sens de Taxe la de la capsule et transversalement a 
20 cet axe (Heches F5). 

De fagon precise, le moule comprend ainsi une empreinte 
exterieure 24 pour la partie exterieure du bouchon 2 jusqu'au petit 
epaulement 25 que le bouchon presente a la base de ses fines cannelures 
exterieures 26. Sous Tempreinte 24, est dispose un bloc 27 pour le 
25 moulage de la foraie exterieure de la base 6 du bouchon et de la bague 3 
jusqu'a sensiblement a mi-longueur de sa bande de jonction 18 (voir 
figures 2 et 3), Toujours exterieurement, sous le bloc 27, s'etend un 
autre bloc 29 pour le moulage de la paroi exterieure de la partie basse 
de la bague. A Tinterieur, un piston ou broche interne 30 assure le 
30 moulage de la partie interieure de la paroi superieure transversale de 
fermeture 2a du bouchon, ainsi que toute Fempreinte interieure laterale 
de la capsule, depuis le haut du bouchon jusqu'a la base de la bague, un 
ejecteur central 31 completant le tout et assurant notamment le moulage 
interne de la partie centrale de la paroi 2a. 
35 La piece etant moulee dans la position illustree sur la partie 

gauche de la figure 4, toutes pieces du moule fermees, on procede au 
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demoulage de la capsule en effectuant successivement les operations 
suivantes : 

- ouverture du moule, par recul parallelement a I'axe la, dans le 
sens de la fleche Fl, de rempreinte 24, 

5 - recul relatif, a contresens, toujours parallelement ^ I'axe la, du 

bloc 29, dans le sens de la fleche F2, lib^rant ainsi a I'ext^rieur la zone 
situee en regard de la partie basse de la bague 3, 

- recul du piston 30 dans le sens de la fleclie F3, en meme 
temps que Ton pousse vers le haut sur I'ejecteur central 31 dans le sens 

10 de la fleche F4 et que Ton aocompagne la capsule dans ce mouvement 
axial via le bloc intermediaire 27, ceci sur une longueur suf&sante pour 
exercer sur la bague 3 un couple centre au niveau de sa bande de liaison 
18 assurant ainsi I'articulation avec rotation vers I'exterieur de toute la 
partie de la bague situee en dessous de cette bande 18, et done le 

15 demoulage de la saillie interne 13, 

- des que cette partie de bague est suffisamment 6cartee vers 
I'exterieur (fleche £» on procede ^ un 6cartement lateral sensiblement 
perpendiculairement ^ I'axe la du bloc 27, dans le sens des fltehes F5, 

- et on finit enfin rejection en poursuivant le deplacement axial 
20 de I'ejecteur 31 dans le sens de la fl^he F4, la bague 3 reprenant 

progressivement sa forme (fleche f '). 

On notera qu'eventuellement la capsule 1 pourrait etre moulee 
de maniere a presenter en partie inferieure, et notamment a partir de la 
base de sa bande 18 jusqu'a proximite de son bord inferieur libre, 
25 d'etroites nervures exterieures 32 (voir figures 1 et 2) s'etendant sur tout 
le pourtour de la bague, de preference sensiblement parallelement a 
I'axe la, ces nervures de rigidification 32 pouvant etre completees par 
une ou plusieurs nervures annulaires 33 (voir figure 1) intersectant les 
nervures 32. 

30 Concernant la realisation des pontets 4, voire de toute autre 

forme de la zone de liaison frangible entre le bouchon et la bague, on 
notera que, compte tenu de la presence, sur le moule, du bloc a 
deplacement essentiellement transversal 27, la question souvent critique 
de la possible fragilisation excessive de cette zone au moment du 

35 demoulage n'existe pas dans I'invention, la technique de fabrication 
imaginee ici ne s'etant pas particulierement interessee a cette question. 
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D*ailleurs, on pourrait tout a fait envisager de ne confonner 
cette zone, (et done en particuiier les pontets 4), qu*apres demoulage 
total de la capsule, lors d*une operation de reprise de celle-d sur une 
machine de decoupe a couteaux pour les ouvertures 5 et munis 
5 tfencoches pour les pontets. Si Ton prefere malgr6 tout realiser ces 
pontets au cours du moulage, on notera encore qu*en pratique toute 
forme en depouille ou contre-depouille (a Timage notamnient de la 
figure 3) pourra leur etre donnee. 

Bien entendu, differentes variantes de realisation de Finvention 
10 pourraient etre envisag6es. En particuiier, on pourrait pr^voir qu'apres 
rupture des pontets 4, la bague 3 ne demeure pas sur le recipient, mais 
parte avec le bouchon. 

Pour cela, on pourrait prevoir d'adjoindre aux pontets un lien 
plus solide reliant le bouchon et la bague d'inviolabilite, ce pent 
15 supplementaire de matiere etant complete lateralement, de part et 
d*autre, par deux amorces de rupture qui feraient. Tune ou Tautre, se 
rompre la bague qui passerait ainsi librement Tobstacle de la coUerette 
du recipient. 

Les figures 5, 6 et 7 representent trois phases de la mise en place 
20 de la capsule 1 sur le fiacon 19. 

Dans la position de la figure 5, la face inferieure a double pente 
13b/15 de la bague 3 vient en contact d'appui contre la face superieure 
de la collerette 22 du fiacon 19. 

Dans la position de la figure 6, le vissage du bouchon taraude 2 
25 sur le filetage 21 du col 20 du flacon 19 entraine la descente de la 
capsule 2. 

La descente s*accompagne de la deformation controlee de la 
bague 3 au contact de la collerette 22 du flacon. 

Cette deformation controlee consiste en un ecrasement des 
30 pontets 4 associe a un cintrage vers Texterieur de la bande annulaire de 
jonction 18 qui s'ecarte alors de la collerette 22 formant ainsi une 
articulation permettant la rotation de la saillie interne 13 qui pivote vers 
le haut en s*ecartant de Taxe du bouchon. 

Le cintrage de la bande de jonction deformable 18 se poursuit 
35 jusqu'a ce que la pente 8 de la saillie annulaire exterieure 7 vienne en 
butee contre le bord inferieur du bouchon 2. 
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Dans cette position, la face inferieure 13b de la saillie interne 13 
est sensiblement verticale tandis que la face exterieure de la partie 
inferieure de la bague est inclinee vers Faxe du bouchon. La largeur et 
rinclinaison a de la face en pente 8 de la saillie exteme 7 sont done 
5 determinees en fonction de I'epaisseur du bord inferieur du bouchon 2 
de fagon a contrdler et a limiter le cintrage de la bande de jonction 
deformable 18. On evite ainsi la deterioration des pontets 4 tout en 
permettant Tescamotage de la saillie interne 13. La bague 3 est alors 
sous contrainte. 

10 En poursuivant le vissage, on fait glisser la face inferieure 13b 

de la saillie interne 13 le long de la coUerette 22 jusqu'a ce que 
Textremite de la saillie 13 passe sous ladite collerette. La bague 3 est 
alors rappelee dans sa position initiale de repos par la detente de la 
bande de jonction 18 comme dans la phase representee sur la figure 7. 

15 Cette detente s'accompagne du relachement des pontets 4 et du 

retour de la face exterieure de la partie inferieure de la bague 3 dans une 
position sensiblement parallele a Taxe du bouchon. 
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REVENDICATIONS 
1. < Dispositif de bouchage pour recipient (19) a coUerette saillante 
(22) compreaant un bouchon taraude (2) prolonge en partie inferieure 
5 par une bague d'inviolabilite (3) reli6e au bouchon par une zone de 
liaison (4»5) a faible resistance m^canique, ladite bague (3) comportant 
une bande annulaire d^formabie (18) de jonction delimit6e en partie 
inferieure par une saillie annulaire interne (13) dont la face sup6rieure 
(13a) est normale ou sensiblement normale h I'axe (la) du dispositif et 

10 en partie superieure par une saillie annulaire exteme (7) dispose a un 
niveau intenn6diaire entre ladite saillie interne (13) et ladite zone (4^) 
de liaison a faible r6sistance mecanique, cette saillie annulaire exteme 
(7) presentaat une face superieure (8) proche du bouchon faisant un 
angle (a) aigu par rapport a I'axe (la) du dispositif, caract6ris6 en ce 

15 qu'a rinterieur de la bague d*inviolabilit6 (3), la face inferieure (13b) 
eloign^e du bouchon (2) de ladite saillie interne (13) pr6sente un angle 
aigu (y) par rapport k Taxe du dispositif et se raccorde, en direction du 
bord inferieur libre de la bague, a une pente (15) de pr^ntrage faisant, 
avec Taxe du dispositif, un angle (&) aigu different de celui de ladite 

20 face inferieure (13b) de la saillie (13) de telle sorte que lors de la mise 
en place du bouchon sur le recipient, la bague (3) s'ecarte au passage de 
la collerette (22) par deformation controlee de la bande annulaire de 
jonction (18) assurant I'articulation avec rotation de la partie inferieure 
de la bague (3). 

25 2. Dispositif de bouchage selon la revendication 1, caract6rise en ce 
que ladite face superieure (13a) de la saillie annulaire interne (13) de la 
bague d'inviolabilite se raccorde, en direction du boudion, par un angle 
marque (14), proche de Tangle vif, a une face (12) d'amorgage de ladite 
saillie annulaire presentant un angle aigu (p) par rapport i I'axe (la) du 

30 dispositif. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que ladite 
face (12) d'amorgage de la saillie interne (13) fait un angle compris 
entre 0* et 45*, environ, par rapport a I'axe (la) du dispositif. 

4. Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
35 en ce que Tangle (5) de ladite pente (15) de precentrage est compris 

entre 0* et 20*. 
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5. Dispositif selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
en ce que Tangle (a) de la face superieure (8) de la saillie exterae (7) est 
compris entre 45* et 90*. 

6. Dispositif selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
5 en ce que les hauteurs dans leur partie rectiligne, parallelement ^ I'axe 

(la) du dispositif, de la pente de prdcentrage (15) et de ladite face 
inferieure (13b) de la saillie interne (13) sont sensiblement egales. 

7. Dispositif selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
en ce qu'exterieurement, en dessous de ladite saillie annulaire exteme 

10 (7), la bague d'inviolabilite (3) presente d'etroites nervures de 
renforcement (32) s'etendant sensiblement parallelement a I'axe du 
dispositif. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ladite zone de liaison a faible resistance m^canique 

15 (4,5) est constitute par des pontets (4) sensiblement regulierement 
repartis autour du dispositif en etant s6par6s d'un pontet au suivant par 
des ouvertures (5), la section de ces pontets 6tant plus importantes du 
c6te de la bague (3) que du c6t6 du bouchon (2), de maniere qu'au cours 
de la premiere ouverture du dispositif, les pontets restent solidaires de la 

20 bague d'inviolabilit6 (3). 

9. Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la largeur de la saillie annulaire exteme (7) est sensiblement 
egale a I'epaisseur du bord inferieur du bouchon. 

10. Procede de fabrication par moulage a injection d'un dispositif de 
25 bouchage pour recipient a axe (la) vertical selon Tune des 

revendications 1 a 9, au moyen d'un moule presentant une cavite 
reproduisant I'empreinte en creux dudit dispositif, lequel comprend un 
bouchon taraude (2) raccorde, en partie inferieure, a une bague 
d'inviolabilite (3) reliee au bouchon par une zone de liaison frangible 

30 (4,5), cette bague comportant une bande annulaire d6formable (18) de 
jonction delimitee en partie inferieure par une saillie annulaire interne 
(13) dont la face superieure (13a) est sensiblement normale a I'axe du 
dispositif et, en partie superieure, par une saillie annulaire exteme (7), 
caracterise en ce que, apres avoir moule en une seule piece le dispositif, 

35 on realise, au cours du demoulage, les operations suivantes : 
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- oh ecarte de la paroi exterieure en regard de la bague 
d'inviolabilite (3), une premiere pitee (29) exterieure du moule 
s'6(endant depuis un niveau inferieur au bord inferieur libre de ladite 
bague (3) jusqu'a un niveau intermediaire entre ceux desdites saillies 

5 interne (13) et exteme (7) de cette bague, 

- on exerce un couple ^ I'endroit de ladite bande annulaire (18) 
deformable de la bague (3), pour faire pivoter vers I'exterieur ladite 
saillie interne (13), au moyen d'une seconde piece (27) du moule alors 
plaquee contre la paroi exterieure de la bague d'inviolabilite situee entre 

10 ledit niveau superieur de ladite premiere piece (29) de ce moule et une 
zone situee au-dessus de la base (6) du bouchon, 

- on ecarte de la paroi exterieure en regard du dispositif (1), et 
Uransversalement a I'axe (la) de celui-ci, ladite seconde piece (27) du - 
moule, 

15 - et on termine par une ejection finale par I'int^rieur du dispositif 

de bouchage (1) suivant un mouvement de d^placement sensiblement 
parallele a son axe. 

11. Ensemble comprenant un recipient (19) a col (20) pourvu d'un 
filetage et, sous celui-ci, d'une coUerette (22) exterieurement saillante 

20 sous laquelle se venouille, dans I'^tat de livraison du recipient, ladite 
bague d'inviolabilite (3) du dispositif de bouchage selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 9. 

12. Moule pour la mise en oeuvre du procede selon la revendication 
10, caracterise en ce qu'il comporte un bloc (27) a deplacement 

25 essentiellement transversal pour le moulage de la forme exterieure de la 
base (6) du bouchon (2) et de la bague (3) jusqu'a sensiblement la mi- 
hauteur de sa bande annulaire deformable (18) de jonction. 
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